
Chemická injektážní malta FIS EM Plus
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FIS EM Plus. 
Lepení do dřeva
s vysokou nosností.
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Chemická injektážní malta FIS EM Plus

Vlepování kotevních šroubů do dřeva.

Výhody na první pohled

· Výkonné a esteticky atraktivní spoje
dřevo/dřevo, dřevo/ocel i dřevo/
beton.

· Použitelné uvnitř i v exteriéru, s kotevními
šrouby nebo jinými systémovými
ocelovými kotevními prvky.

· Široké teplotní rozmezí použitelnosti i mimo
kryté a vyhřívané výrobní prostory.

· Propracovaný injektážní systém s plasto-
vými kartušemi pro čistou práci bez
nechtěných úniků.

· Standardizované a přesné centrování
kotevních šroubů ve vyvrtaném otvoru
s vložkami DD-E a DD-S.

· Bezpečná přeprava nosníků s vlepenými
vložkami s vnitřním závitem bez trčícího
kolíku.

Vysoká nosnost, stabilita, různá použití a skryté kotvení - FIS EM Plus nabízí nové možnosti 
při vlepování kotevních šroubů do dřeva pro spojení dřevo/dřevo, dřevo/kov nebo dřevo/
beton. 
S chemickou injektážní maltou lze realizovat pevné, spolehlivé a esteticky atraktivní spoje, 
odzkoušené a garantované Evropským technickým posouzením (ETA).

Schválený teplotní rozsah při 
montáži od 17° do 40°C umožňu-
je použití na stavbě po značnou 
část roku

Schválená pro: Certifikáty / Vlastnosti

FIS EM Plus 1500 SFIS EM Plus 300 T
FIS EM Plus 585 S
FIS EM Plus 390 S

Lepené nosníky (GLT) ze smrku, 
borovice a jedle.

Všeobecné schválení
Z-9.1-914

Vlepování ocelových tyčí
do dřeva

C E
ETA-19/0657,
Vlepování závitových tyčí
ke spojování dřeva

Auch erhältlich in 

300 ml-Kartuschen 

für Standard-

Silikonpistolen 
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Chemická injektážní malta FIS EM Plus

Spojování dřeva na zcela nové úrovni.
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Chemická injektážní malta FIS EM Plus

Všestranné použití.
Spoje dřevo/dřevo s kotevním šroubem 
FIS A

Spoje s vložkami s vnitřním závitem FIS IG  
a šrouby s metrickým závitem.
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Chemická injekážní malta FIS EM Plus

Kotevní šroub FIS A
Z galvanicky pozinkované oceli, 
nerezové oceli R nebo vysoce 
korozivzdorné oceli HCR.

Kotevní šroub FIS A

· Kotevní šroub FIS A vyráběný v průměrech M6 - M30 pro použití 
s FIS EM Plus.

· Hloubku vlepení lze přizpůsobit zatížení, dispozičním možnostem a 
příslušné aplikaci.

Kotevní vložka s vnitřním závitem FIS IG

· Kotevní vložky s vnitřním závitem velikosti od M8 po M20.
· FIS IG se kombinují se šrouby nebo závitovými kolíky s metrickým závitem. 

Výhodou jejich použití je snadná přeprava nosníků s aplikovanými 
kotevními prvky a možná demontáž kotevního spoje.

Kotevní vložka FIS IG
Z galvanicky pozinkované oceli nebo 
nerezové oceli R.
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Montáž

Epoxidová injektážní malta FIS EM Plus je pro účely vlepování do dřeva schválená pro pre-injektáž i post-injektáž s kotevním 
šroubem FIS A nebo pre-injektáž s kotevní vložkou FIS IG. Pryskyřice celoplošně přilepí kotevní prvek ke stěně vyvrtaného otvoru. 
Při montáži je důležité, aby byl kotevní prvek vystředěný v otvoru bez odchylek. To zajistí středící vložky DD-E a DD-S. Při pre-
injektáži se vyvrtaný otvor vyplní ode dna a bez bublinek. Následně se do otvoru umístí kotevní prvek tlakem a mírnou rotací. Při 
post-injektáži se nejdříve zafixuje sestava nosníků a kotevních šroubů v požadované poloze a spoj se následně vyplní 
epoxydovou pryskyřicí skrz injektážní otovr.
Pryskyřice a tvrdidlo jsou před montáží uloženy v oddělených komorách a ke správnému smísení obou složek dochází až při jejich 
vytlačování a průchodu statickým směšovačem.

Průvlečná montáž
(Injektáž a umístění kotevního prvku skrz upevňovaný předmět)

Předsazená montáž
(Injektáž a umístění kotvy se provádí před přiložením kotveného předmětu)

Dodatečné vyplnění kruhové mezery pomocí injektážního setu 
(volitelné)

Pre-injektáž

Snadná montáž.

Postupy montáže.

Vyplnění pomocí injektážního setu lze provést při 
předsazené i průvlečné montáži.

Kotevní šroub fischer FIS A nebo běžné závitové tyče Kotevní šroub fischer FIS A nebo běžné závitové tyče

Pruty betonářské výztuže
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Montáž

Průvlečná montáž
(Upevňovací prvek se umístí do otvoru skrz kotvený předmět)

Předsazená montáž
(Upevňovací prvek se umístí do otvoru před přiložením kotveného předmětu)

Skryté spojení dřevěných prvků 
(vodorovné)

Skryté vyztužení dřevěných nosníků 
(svislé)

Post-injektáž

Řez upevněním kotevního šroubu se středícími vložkami DD-E a DD-S. 
DD-E udržují kotevní prvek v ose vyvrtaného otvoru a předchází jeho vypadnutí. DD-S udržuje kotevní šroub v ose otvoru a označuje kotevní 
hloubku.

DD-SDD-E

t

t

t

t

Kotevní šroub 
fischer FIS A nebo 
běžné závitové 
tyče

Prut
betonář-
ské 
výztuže

Kotevní šroub fischer FIS A nebo běžné závitové tyče

Kotevní šroub fischer FIS A nebo běžné závitové tyče

Kotevní šroub fischer FIS A nebo běžné závitové tyče

Prut betonářské výztuže

Prut betonářské výztuže
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Pokyny pro průměr vrtání podle štíhlosti kotvy Maximální celková délka vlepení:

Montáž

Průměr vrtání.
d     =  Jmenovitý průměr kotevního šroubu v mm 
lglue  =  Celková délka vlepení 
la  =  Jmenovitá délka kotevního prvku 
la/d =  poměr délka/průměr kotevního prvku

Průměr vrtání:  
Od štíhlosti la/d > 30 musí být průměr vrtání nejméně o 3 a nejvíce 
o 4 mm větší než je jmenovitý průměr kotevního prvku.

	· Maximální celková délka vlepení lglue : 3 000 mm
	· Štíhlost kotevního prvku: poměr délky vlepení a průměru kotevního 

prvku musí být (lglue /d) < 110

Spoj Jmenovitý průměr kotevního prvku Průměr vrtání v mm

Betonářská výztuž 6 ≤ d ≤ 16 d + 3 mm −0,5/+1

16 < d ≤ 20 d + 3,5 mm ± 0,5

20 < d ≤ 27 d + 4,5 mm ± 0,5

27 < d ≤ 32 d + 5,5 mm

Kotevní šrouby FIS A 
nebo kotevní vložka FIS IG

M6–M30 d + 2,0 mm  až + 4,0 mm
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Příprava kartuše a kotevních prvků

DD-E DD-S  
4. Příprava kotevních prvků 
Kotevní prvky musejí být čisté a bez mastnosty.
Případné znečištění odstraňte mechanicky 
nebo chemicky. Na kotevním prvku označte 
kotevní hloubku s ohledem na užitnou délku 
tfix a na patřičná místa umístěte středicí vložky 
fischer DD-S / DD-E.

6. Umistěte kartuši do vytlačovací pistole

5. Sejměte uzávěr
Našroubujte na kartuši statický směšovač.
(mísící spirála musí být ve směšovači 
dobře viditelná).

7.  Vytlačení počátečního množství:
Vytlačte pramen chemické malty dlouhý asi 
10 cm, dokud nebude mít hmota stejnoměrně 
šedou barvu. Nedokonale smísená hmota se 
nesmí použít.

Pokračovat dále na: 
Pre-injektáž (Str. 10)
Pre-injektáž s kotevním pouzdrem FIS IG (Str. 11) 
Post-injektáž, spoj ocel/dřevo (Str. 12) 
Post-injektáž, spoj dřevo/dřevo, (Str. 13)

Post-injektáž (BPI) Pre-injektáž (DI)

1. Vrtání otvoru
Hloubka vrtání ldrill ≥ la.
Při použití středicí vložky DD-E je nutné 
hloubku vrtání adekváně zvýšit.

1.  Vrtání otvoru.
Hloubka vrtání ldrill ≥ la.
Při použití středicí vložky DD-E je nutné 
hloubku vrtání adekváně zvýšit.

2.  Vrtání injektážních otvorů.
Průměr vrtání ddrill,BPI 
pro statický směšovač:
FIS MR Plus: 8 mm
FIS UMR: 10 mm

Doporučujeme používat k injektážní statický 
směšovač FIS MR Plus, který se ke konci 
zužuje a lépe těsní.

≥ 6 bar     2. Čištění vyvrtaného otvoru:
Vyvrtaný otvor vyčistěte stlačeným vzduchem 
z bezolejového kompresoru s tlakem (p ≥ 6 
barů), dokud nevyfoukáte zcela všechny 
piliny. K čištění lze použít pistoli ABP. Před 
vyfouknutím můžete k odstranění nečistot 
použít též kartáčky.

≥ 6 bar    3. Čištění vyvrtaného otvoru:
Vyvrtaný otvor vyčistěte stlačeným vzduchem 
z bezolejového kompresoru s tlakem (p ≥ 6 
barů), dokud nevyfoukáte zcela všechny 
piliny. K čištění lze použít pistoli ABP. Před 
vyfouknutím můžete k odstranění nečistot 
použít též kartáčky.

Vrtání a čištění otvorů

Postup montáže.

Vlhkost dřeva musí být mezi 
6 % a 18 % (včetně).

Kontrola vlhkosti dřeva 

Montáž

6–18 %
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Předsazená montáž Průvlečná montáž

9.  Předsazená montáž
Nepřekračujte dobu zpracování viz. Tabulka 
dob zpracování (Str. 12). Zasuňte do otvoru 
kotevní prvek, dokud nedosáhne požadované 
hloubky vlepení.

Upozornění! 
Po dosažení kotevní hloubky musí z otvoru 
kolem kotevního prvku uniknout malé 
nadbytečné množství chemické malty. Pokud se 
tak nestane, kotevní prvek ihned z otvoru 
vytáhněte a chemickou maltu doplňte.

9. Průvlečná montáž
Nepřekračujte dobu zpracování viz. Tabulka 
dob zpracování (Str. 12). Zasuňte do otvoru 
kotevní prvek, dokud nedosáhne požadované 
hloubky vlepení.

Upozornění! 
Po dosažení kotevní hloubky musí z otvoru 
kolem kotevního prvku uniknout malé 
nadbytečné množství chemické malty. 
Pokud se tak nestane, kotevní prvek ihned z 
otvoru vytáhněte a chemickou maltu doplňte.

tmove

10. Doba tuhnutí
Po dobu tuhnutí (tmove - viz. Tabulka dob 
zpracování na Str. 12) se nesmí s nosníky 
s vlepenými kotevními prvky hýbat. tmove

10. Doba tuhnutí
Po dobu tuhnutí (tmove - viz. Tabulka dob 
zpracování na Str. 12) se nesmí s nosníky 
s vlepenými kotevními prvky hýbat.

tcure

11.  Upevnění
Užití spoje zamýšleným způsobem je 
možné až po uplynutí doby vytvrzení 
(tcure) při teplotě ≤ 60 °C podle Tabulky 
dob vytvrzení (Str. 13).

tcure

11.  Upevnění
Užití spoje zamýšleným způsobem je 
možné až po uplynutí doby vytvrzení 
(tcure) při teplotě ≤ 60 °C podle Tabulky 
dob vytvrzení (Str. 13).

Injektáž chemické malty

8.  Injektáž do otvoru
Vyvrtaný otvor vyplňte ode dna asi ze 2/3 
chemickou maltou. Vyhněte se tvorbě 
bublin. Potřebné množství chmické malty 
závisí na šířce mezikruží.

DŮLEŽITÉ! 
Pokud není směšovač dlouhý dost na to, aby 
dosáhl dna otvoru, je nutné použít 
prodlužovací hadičku.

Při montáži do stropu, při kotevní hloubce 
ldrill > 250 mm nebo při průměru vrtání  ddrill ≥ 
30  mm  použijte injektážní adaptér (tzv. 
"plovák").

Montáž

Pre-injektáž (DI)
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Předsazená montáž

9.  Předsazená montáž
Nepřekračujte dobu zpracování viz. Tabulka 
doby zpracování (Str. 12). Zasuňte do otvoru 
kotevní vložku, dokud není zároveň s  povrchem
kotevního podkladu. Pro snazší a přesnější 
usazení kotevní vložky do ní můžete 
zašroubovat šroub nebo závitový kolík.

Upozornění! 
Po dosažení kotevní hloubky musí z otvoru 
kolem kotevního prvku uniknout malé 
nadbytečné množství chemické malty. Pokud 
se tak nestane, kotevní prvek ihned z otvoru 
vytáhněte a chemickou maltu doplňte.

tmove

tcure

Pre-injektáž s kotevní vložkou FIS IG

Montáž

10. Doba tuhnutí
Po dobu tuhnutí (tmove - viz. Tabulka dob 
zpracování na Str. 12) se nesmí s nosníky 
s vlepenými kotevními prvky hýbat.

11. Upevnění
Užití spoje zamýšleným způsobem je 
možné až po uplynutí doby vytvrzení 
(tcure) při teplotě ≤ 60 °C podle Tabulky 
dob vytvrzení (Str. 13).
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Předsazená montáž Průvlečná montáž

8.  Předsazená montáž
Do vyvrtaného otvoru zasuňte kotevní 
prvek, až dosáhne požadované kotevní 
hloubky.

8.  Průvlečná montáž
Do vyvrtaného otvoru zasuňte kotevní 
prvek, až dosáhne požadované kotevní 
hloubky.

9. Injektáž - 1. fáze
Statický směšovač zasuňte do injektážního 
otvoru pevně a těsně, aby nedocházelo k úniku 
chemické malty. Injektujte chemickou maltu, 
dokud ji neuvidíte v dalším injektážním otvoru 
nebo u ústí kotevního otvoru (pokud je pouze 
jeden injektážní otvor). Nepřekračujte dobu 
zpracování uvedenou v Tabulce dob 
zpracování (str. 12).

9. Injektáž - 1. fáze
Statický směšovač zasuňte do injektážního 
otvoru pevně a těsně, aby nedocházelo k úniku 
chemické malty. Injektujte chemickou maltu, 
dokud ji neuvidíte v dalším injektážním otvoru 
nebo u ústí kotevního otvoru (pokud je pouze 
jeden injektážní otvor). Nepřekračujte dobu 
zpracování uvedenou v Tabulce dob 
zpracování (str. 12).

10. Injektáž - 2. fáze
První injektážní otvor uzavřete dřevěným 
kolíkem a pokračujte v dalším injektážním 
otvoru. Uzavření posledního injektážního 
otvoru není nutné. Na konci injektáže se musí 
malé nadbytečné množství chemické malty 
vytlačit u ústí kotevního otvoru.

10. Injektáž - 2. fáze
První injektážní otvor uzavřete dřevěným 
kolíkem a pokračujte v dalším injektážním 
otvoru. Uzavření posledního injektážního 
otvoru není nutné. Na konci injektáže se musí 
malé nadbytečné množství chemické malty 
vytlačit v mezikruží mezi kotevním prvkem a 
upevňovaným předmětem.

tmove

11.

tmove

tcure

12.

tcure

Montáž

Post-injektáž (BPI), spoj ocel/dřevo

Doby zpracování a doby tuhnutí

Teplota okolí a dřevěných nosníků s vlepenými kovovými prvky během montáže 17 až < 20 °C 20 až < 30 °C 30 až < 40 °C

Maximální doba zpracování, po kterou lze kotevní prvek osadit do otvoru 
vyplněného maltou a vyrovnat ho do požadované polohy.

30 min 14 min 7 min

Doba tuhnutí, po kterou se nesmí s dřevěným nosníkem s vlepeným 
kotevním prvkem hýbat (tmove)

8,5 h 4,75 h 3,15 h

Doba tuhnutí
Po dobu tuhnutí (tmove - viz. Tabulka dob 
zpracování na Str. 12) se nesmí s nosníky 
s vlepenými kotevními prvky hýbat.

11. Doba tuhnutí
Po dobu tuhnutí (tmove - viz. Tabulka dob 
zpracování na Str. 12) se nesmí s nosníky 
s vlepenými kotevními prvky hýbat.

 Upevnění
Užití spoje zamýšleným způsobem je 
možné až po uplynutí doby vytvrzení 
(tcure) při teplotě ≤ 60 °C podle Tabulky 
dob vytvrzení (Str. 13).

12. Upevnění
Užití spoje zamýšleným způsobem je 
možné až po uplynutí doby vytvrzení 
(tcure) při teplotě ≤ 60 °C podle Tabulky 
dob vytvrzení (Str. 13).
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Spojování dřevěných prvků Vyztužení dřevěných prvků

8. Vložení spojovacího prvku
Do vyvrtaného otvoru vložte kotevní prvek, 
až dosáhne požadované délky vlepení.
Na kotevní prvek nasuňte druhý dřevěný díl 
a oba díly zafixujte, nejlépe tesařskou 
svěrkou. Je-li to nutné, utěsněním spáry 
zabraňte únikům chemické malty.

8. Vložení spojovacího prvku
Do vyvrtaného otvoru vložte kotevní prvek, až 
dosáhne požadované délky vlepení.
Při montáži do stropu zafixujte kotevní prvek 
klínky nebo zatlučením zátky.

9.  Injektáž
Statický směšovač zasuňte do injektážního 
otvoru pevně a těsně, aby nedocházelo k úniku 
chemické malty. Injektujte chemickou maltu 
ode dna a pokračujte, dokud chemická malta 
nezačne vytékat opačným koncem dutiny. 
Pokud je kvůli délce výztuže injektážních otvorů 
více, poslední použitý injektážní otvor vždy 
uzavřete zátkou a pokračujte dalším v injektáži. 
Uzavření posledního injektážního otvoru není 
nutné. Nepřekračujte dobu zpracování, která je 
uvedená v Tabulce dob zpracování na str. 12.

9. Injektáž
Při svislé montáži je nutné injektovat 
chemickou maltu odspodu nahoru. Statický 
směšovač zasuňte do injektážního otvoru pevně 
a těsně, aby nedocházelo k úniku chemické 
malty. Injektujte chemickou maltu ode dna a 
pokračujte, dokud chemická malta nezačne 
vytékat opačným koncem dutiny. Pokud je kvůli 
délce výztuže injektážních otvorů více, poslední 
použitý injektážní otvor vždy uzavřete zátkou a 
pokračujte dalším v injektáži. Uzavření 
posledního injektážního otvoru není nutné. 
Nepřekračujte dobu zpracování, která je 
uvedená v tabulce na str. 12.

tmove

10.

tmove

10. Doba tuhnutí

tcure

11.  Upevnění

tcure

11.  Upevnění

Doba vytvrzení

Post-injektáž (BPI), spoj dřevo/dřevo

Teplota okolí a teplota kotevního podkladu s vlepenými
kovovými prvky během vytvrzování

17 ° < 20 °C 20 ° < 30 °C 30 ° < 40 °C

Doba do dosažení konečné pevnosti lepeného spoje při T ≤ 60 °C1 
(tcure)

36 h 18 h 12 h

1 Maximální přípustné teplotní zatížení nosných spojů při užívání díla je 60 °C.

Montáž

Doba tuhnutí

Po dobu tuhnutí (tmove - viz. Tabulka dob 
zpracování na Str. 12) se nesmí s nosníky s 
vlepenými kotevními prvky hýbat.

Po dobu tuhnutí (tmove - viz. Tabulka dob 
zpracování na Str. 12) se nesmí s nosníky 
s vlepenými kotevními prvky hýbat.

Užití spoje zamýšleným způsobem je 
možné až po uplynutí doby vytvrzení 
(tcure) při teplotě ≤ 60 °C podle Tabulky 
dob vytvrzení (Str. 13).

Užití spoje zamýšleným způsobem je 
možné až po uplynutí doby vytvrzení 
(tcure) při teplotě ≤ 60 °C podle Tabulky 
dob vytvrzení (Str. 13).
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FIS EM Plus in Holz
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FIS EM Plus in Holz
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FIS EM Plus

Čistý epoxid FIS EM Plus

FIS EM Plus 300 T FIS EM Plus 390 S FIS EM Plus 585 S FIS EM Plus 1500 S FIS UMR

Certifikát Jazyky na
kartuši

Počet dílků
na měřítku

Obsah Balení

Obj.č. ETA [Ks]
Typ

FIS EM Plus 300 T 575313 ● DE, IT 150 1

FIS EM Plus 390 S 544176 ● CS, RO, SK 180 1

FIS EM Plus 585 S 544165 ● CS, KO, PL, SK 270 1

FIS EM Plus 1500 S 544167 ● DE, EN, ES, 
FR, IT

700

1 x kartuše 300 ml, 2 x směšovač FIS MR Plus 

1 x kartuše 390 ml, 2 x směšovač FIS MR Plus

 1 x kartuše 585 ml, 2 x směšovač FIS UMR

1 x kartuše 1500 ml, 2 x směšovač FIS UMR 1

FIS MR Plus 545853 – – – 10

FIS UMR 520593 – – –

10 x směšovač pro FIS EM Plus 300 T, FIS EM Plus 390 S 

10 x směšovač pro FIS EM Plus 585 S, FIS EM Plus 1500 S 10

Kotevní vložka s vnitřním závitem FIS IG

Ocel 
galvanicky 
pozinkovaná

Nerezová 
ocel 
R

Vnitřní
závit

Vnější
závit

Průměr vrtání
do dřeva

Min. hloubka 
vrtání

Délka Max. hloubka
zašroubování

Balení

ddrill hdrill l lE,max

Obj.č. Obj.č. [mm] [mm] [mm] [mm] [ks]

Typ

FIS IG 8 572992 572997 M8 M12 14 / 16 120 120 25 10

FIS IG 10 572993 572998 M10 M16 18 / 20 160 160 30 10

FIS IG 12 572994 572999 M12 M20 22 / 24 200 200 35 10

FIS IG 16 572995 573000 M16 M24 26 / 28 240 240 45 5

FIS IG 20 572996 573001 M20 M30 32 / 34 300 300 55 5

Sortiment.

FIS MR Plus

FIS IG galvanicky pozinkovaná ocel FIS IG nerezová ocel
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FIS EM Plus příslušenství

Středicí vložka DD-E 

Pro závit Balení

MObj.č. [ks]
Typ

DD-E M12 563722 M12 100

DD-E M16 563724 M16 100

DD-E M20 563726 M20 100

DD-E M24 563728 M24 100

DD-E M27 563730 M27 100

DD-E M30 563732 M30 100

Používá se při montáži do stropu nebo v kombinaci s DD-S k vystředění kotevního prvku v otvoru.

Středicí vložka DD-S

Pro závit Balení

MObj.č. [ks]

Typ

DD-S M12 563721 M12 100

DD-S M16 563723 M16 100

DD-S M20 563725 M20 100

DD-S M24 563727 M24 100

DD-S M27 563729 M27 100

DD-S M30 563731 M30 100

Středicí vložka DD-S

Středicí vložka DD-E
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Příslušenství.
Vyfukovací pistole, pumpa, koncovka hadice

Vyfukovací pistole na stlačený vzduch ABP

Délka Balení
Obj.č. [mm] [ks]

Typ
059456 460 1

567792 370 1

48983 1 000 10

511957 – 2

Vyfukovací pistole ABP 
Vyfukovací pumpa AB G 
Prodlužovací hadička ø 9×1 000 

Koncovka D16-D19 
Koncovka D20-D25 511958 – 2

Čisticí kartáčky, adaptér, prodloužení

Čisticí kartáček BS        SDS-adaptér M8 Prodloužení

Délka Délka Průměr kartáčku Pro otvor průměru Balení

L1 L2 ø
Obj.č. [mm] [mm] [mm] [mm] [ks]

Typ
078177 120 50 9 8 1

078178 120 50 11 10 1

078179 150 80 13 12 1

078180 250 80 16 14 1

078181 250 80 20 16/18 1

052277 180 80 25 20/22 1

078182 300 100 26 24 1

097806 300 100 27 25 1

078183 350 100 30 28 1

078184 400 100 40 30/32/35 1

BS ø 8
BS ø 10
BS ø 12
BS ø 14
BS ø 16/18
BS ø 20/22
BS ø 24
BS ø 25
BS ø 28
BS ø 30/32/35 
Prodloužení kartáčku 508791 410 — — — 1

FIS EM Plus příslušenství

Vytlačovací pistole

FIS DM S Pro FIS AM FIS DM S-L FIS DB S Pro FIS DB SL Pro FIS DP S-XL

Popis Balení

Typ Obj.č. [ks]
FIS DM S Pro 563337 Plastová manuální vytlačovací pistole pro kartuše s objemem 300, 360 a 390 ml 1

FIS AM 058000 Kovová manuální vytlačovací pistole pro kartuše s objemem 300, 360 a 390 ml 1

FIS DM S-L 567768 Plastová manuální vytlačovací pistole pro kartuše s objemem 585 ml 1

FIS DB S Pro 558955 Akumulátorová vytlačovací pistole pro kartuše s objemem 300, 360 a 390 ml, 
nabíječka 12 - 36 V EU, 1x akumulátor 18V 2,0 Ah, držák, spona na opasek, kufr

1

FIS DB SL Pro 562004 Akumulátorová vytlačovací pistole pro kartuše s objemem 585 a 825 ml, nabíječka 
12 - 36 V EU, 1x akumulátor 18V 2,0 Ah, držák, spona na opasek, kufr

1

FSS-B 18V 2,0Ah 563787 Akumulátor 2,0 Ah FIS DB S Pro, FIS DB SL Pro 1

FSS-B 18V 4,0Ah 552930 Akumulátor 4,0 Ah FIS DB S Pro, FIS DB SL Pro 1

FIS DP S-XL 512401 Vytlačovací pistole na stlačený luft pro kartuše s objemem 1500 ml 1

Vyfukovací pumpa AB G                                      Koncovka hadice
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Akumulátorová 
vytlačovací pistole pro 
skutečné profesionály.

Pistolí  lze vytlačovat 
širokou škálu kartuší:  
150 T, 300 T, 360 S a 
390 S. 

Pistole dokáže vytlačovat 
dvoukomorové kartuše 
s objemem 585 i 825 ml.

Rukojeť, kterou lze 
odšroubovat, podstatně 

ulehčuje manipulaci 
s přístrojem.

Robustní kovové 
provedení těla pistole se 
těší dlouhodobé 
životnosti. 

FIS DB S Pro
Obj.č. 558955

FIS DB SL Pro
Obj.č. 562004

Zdroj 18 V je vhodný k injektáži 
do velkoprůměrových a 
hlubokých otvorů.

Funkce dávkování pro rychlou a 
přesnou práci bez zbytených ztrát.

Poloha nastavení 
pro kontinuální
vytlačování.

Regulace rychlosti 
vytlačování.

Akumulátor CAS (Cordless 
Alliance System) s kapa- 
citou 2 Ah nebo 4 Ah.

Protiskluzový 
pryžový povrch 
rukojeti pro stabilní 
a bezpečný úchop 
přístroje.

Spona na opasek 
pomůže, když má 
jeden plné ruce 
práce.

Výhody na první pohled

· Funkce nastavení dávkování urychluje práci při 
sériových montážích a minimalizuje ztráty.

· Při injektáži do otvorů s velkým průměrem nebo 
hloubkou lze využít regulace rychlosti vytlačování.

· Rukojeť a spona na opasek značně usnadňují práci a 
manipulaci s přístrojem.

· Robustní konstrukce zařízení zaručuje spolehlivou
a dlouhou životnost i při náročných podmínkách na 
staveništi. 

· Napětí systému 18 V zajišťuje potřebnou vytlačovací sílu.
Kromě toho je akumulátor kompatibilní s elektrickými nástroji 
a nabíječkami Cordless Alliance System (CAS)
po celém světě.

FIS EM Plus Příslušenství



Chemická injektážní malta FIS EM Plus
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Tahové únosnosti FIS EM Plus 
s kotevním šroubem FIS A  
zalepeným rovnoběžně s vláknem

Nperm

a2,c a2 a2,c

a2,c

a2

a2,c

lad

Chemická injektážní malta FIS EM Plus a kotevní šroub FIS A

Garantované tahové nosnosti jednotlivé kotvy v lepeném laminovaném nosníku ≥ GL24h
Kotevní tyč zalepená paralelně s průběhem vláken
Při návrhu je nutné respektovat certifikát ETA 19/0657 a DIN EN 1995-1-1:2010-12 / NA v jejich úplném znění.

Materiál kotevního 
prvku / povrch

Hloubka vlepení do 
dřevěného nosníku

Garantovaná nosnost 
v tahu

Minimální rozteč Minimální vzdálenost 
k okraji

Minimální rozměr 
dřevěného nosníku

lad Nperm a2 a2,c b = d

Typ [-] [mm] [kN] [mm] [mm] [mm]

FIS A M 6 5.8 100 3.7 30 15 30

5.8 240 4.8 30 15 30

8.8 100 3.7 30 15 30

8.8 240 7.4 30 15 30

R-70 100 3.7 30 15 30

R-70 240 5.2 30 15 30

FIS A M 8 5.8 100 5.0 40 20 40

5.8 320 8.8 40 20 40

8.8 100 5.0 40 20 40

8.8 320 13.4 40 20 40

R-70 100 5.0 40 20 40

R-70 320 9.4 40 20 40

FIS A M 10 5.8 100 6.2 50 25 50

5.8 400 13.9 50 25 50

8.8 100 6.2 50 25 50

8.8 400 20.2 50 25 50

R-70 100 6.2 50 25 50

R-70 400 14.9 50 25 50

FIS A M 12 5.8 120 8.9 60 30 60

5.8 480 20.2 60 30 60

8.8 120 8.9 60 30 60

8.8 480 25.5 60 30 60

R-70 120 8.9 60 30 60

R-70 480 21.7 60 30 60



Chemická injektážní malta FIS EM Plus
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Materiál kotevního 
prvku / povrch

Hloubka vlepení do 
dřevěného nosníku

Garantovaná nosnost 
v tahu

Minimální rozteč Minimální vzdálenost 
k okraji

Minimální rozměr 
dřevěného nosníku

lad Nperm a2 a2,c b = d

Typ [-] [mm] [kN] [mm] [mm] [mm]

FIS A M 16 5.8 160 15.9 80 40 80

5.8 640 37.7 80 40 80

8.8 160 15.9 80 40 80

8.8 640 40.4 80 40 80

R-70 160 15.9 80 40 80

R-70 640 40.4 80 40 80

FIS A M 20 5.8 200 24.9 100 50 100

5.8 800 57.2 100 50 100

8.8 200 24.9 100 50 100

8.8 800 57.2 100 50 100

R-70 200 24.9 100 50 100

R-70 800 57.2 100 50 100

FIS A M 24 5.8 240 35.8 120 60 120

5.8 960 73.7 120 60 120

8.8 240 35.8 120 60 120

8.8 960 73.7 120 60 120

R-70 240 35.8 120 60 120

R-70 960 73.7 120 60 120

FIS A M 30 5.8 300 52.4 150 75 150

5.8 1000 93.2 150 75 150

8.8 300 52.4 150 75 150

8.8 1000 93.2 150 75 150

R-70 300 52.4 150 75 150

R-70 1000 93.2 150 75 150

Poznámky:
Průměr vrtání do dřeva je o 4 mm větší než vnější průměr kotevního šroubu.
Hodnoty nosností berou v úvahu i selhání kotevního šroubu, selhání nosníku v místě povrchu rovnoběžného s osou kotevního šroubu a selhání dřevěného nosníku pod tahovým zatížením. 
Bezpečnostní součinitele γM,H = 1.3; γM,S = 1.25; γF,global = 1.4 a kmod = 0.9  z KLED a NKL 1+2 jsou zohledněny.
Hodnoty nosností platí pro lepený nosník ≥ GL24h. Při aplikaci do podkladů vyšších pevností lze dosáhnout vyšších nosností.
Podrobné informace při zatížení skupiny kotev, při kombinovaném zatížení tahem, smykem a ohybem lze najít v ETA 19/0657 a EN 1995-1-1 / NA.
Pokud je skupina kotevních šroubů zalepena rovnoběžně s průběhem vláken v dřevěném nosníku a zatížena tahem ve směru dřevěných vláken, je nutné ověřit únosnost dřevěného prvku proti 
vnitřnímu smykovému napětí podle TR 070, část 4.1.7.
Tabulka nosnosti slouží jako pomůcka při volbě vhodného kotevního prvku. Návrh kotvení musí provést autorizovaný statik pro dřevostavby.
Tiskové chyby vyhrazeny.
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Tahové únosnosti FIS EM Plus 
s kotevním šroubem FIS A  
zalepeným kolmo na směr vláken.

Nzul
a1 a1,c

a2,c

a2

a2,c

lad

Chemická injektážní malta FIS EM Plus a kotevní šroub FIS A

Garantované tahové nosnosti jednotlivé kotvy v lepeném laminovaném nosníku ≥ GL24h
Kotevní tyč zalepená kolmo na průběh vláken
Při návrhu je nutné respektovat ETA 19/0657 a DIN EN 1995-1-1:2010-12 / NA v jejich úplném znění.

Materiál kotevního 
prvku / povrch

Hloubka vlepení do 
dřevěného nosníku

Garantovaná 
nosnost v tahu

Minimální rozteč Minimální rozteč Minimální výška 
dřevěného nosníku

Minimální šířka 
dřevěného nosníku

lad Nperm a1 = a2 a1,c = a2,c b h

Typ [-] [mm] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm]

FIS A M 6 5.8 100 3.7 24 15 30 120

5.8 240 4.8 24 15 30 260

8.8 100 3.7 24 15 30 120

8.8 240 7.4 24 15 30 260

R-70 100 3.7 24 15 30 120

R-70 240 5.2 24 15 30 260

FIS A M 8 5.8 100 5.0 32 20 40 120

5.8 320 8.8 32 20 40 340

8.8 100 5.0 32 20 40 120

8.8 320 13.4 32 20 40 340

R-70 100 5.0 32 20 40 120

R-70 320 9.4 32 20 40 340

FIS A M 10 5.8 100 6.2 40 25 50 120

5.8 400 13.9 40 25 50 420

8.8 100 6.2 40 25 50 120

8.8 400 20.2 40 25 50 420

R-70 100 6.2 40 25 50 120

R-70 400 14.9 40 25 50 420
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Materiál kotevního 
prvku / povrch

Hloubka vlepení do 
dřevěného nosníku

Garantovaná 
nosnost v tahu

Minimální rozteč Minimální rozteč Minimální výška 
dřevěného nosníku

Minimální šířka 
dřevěného nosníku

lad Nperm a1 = a2 a1,c = a2,c b h

Typ [-] [mm] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm]

FIS A M 12 5.8 120 8.9 48 30 60 140

5.8 480 20.2 48 30 60 500

8.8 120 8.9 48 30 60 140

8.8 480 25.5 48 30 60 500

R-70 120 8.9 48 30 60 140

R-70 480 21.7 48 30 60 500

FIS A M 16 5.8 160 15.9 64 40 80 180

5.8 640 37.7 64 40 80 660

8.8 160 15.9 64 40 80 180

8.8 640 40.4 64 40 80 660

R-70 160 15.9 64 40 80 180

R-70 640 40.4 64 40 80 660

FIS A M 20 5.8 200 24.9 80 50 100 220

5.8 800 57.2 80 50 100 820

8.8 200 24.9 80 50 100 220

8.8 800 57.2 80 50 100 820

R-70 200 24.9 80 50 100 220

R-70 800 57.2 80 50 100 820

FIS A M 24 5.8 240 35.8 96 60 120 260

5.8 960 73.7 96 60 120 980

8.8 240 35.8 96 60 120 260

8.8 960 73.7 96 60 120 980

R-70 240 35.8 96 60 120 260

R-70 960 73.7 96 60 120 980

FIS A M 30 5.8 300 52.4 120 75 150 320

5.8 1000 93.2 120 75 150 1020

8.8 300 52.4 120 75 150 320

8.8 1000 93.2 120 75 150 1020

R-70 300 52.4 120 75 150 320

R-70 1000 93.2 120 75 150 1020

Poznámky:
Průměr vrtání do dřeva je o 4 mm větší než vnější průměr kotevního šroubu.
Hodnoty nosností berou v úvahu i selhání kotevního šroubu, selhání nosníku v místě povrchu rovnoběžného s osou kotevního šroubu.
Bezpečnostní součinitele γM,H = 1.3; γM,S = 1.25; γF,global = 1.4 a kmod = 0.9 z KLED a NKL 1+2 jsou zohledněny.
Hodnoty nosností platí pro lepený nosník ≥ GL24h. Při aplikaci do podkladů vyšších pevností lze dosáhnout vyšších nosností.
Možnosti selhání dřevěného prvku na jeho průřezu je nutné ověřit zvlášť.
Podrobné informace při zatížení skupiny kotev, při kombinovaném zatížení tahem, smykem a ohybem lze najít v ETA 19/0657 a EN 1995-1-1 / NA.
Pokud je skupina kotevních šroubů zalepena rovnoběžně s průběhem vláken v dřevěném nosníku a zatížena tahem ve směru dřevěných vláken, je nutné ověřit únosnost dřevěného prvku proti 
vnitřnímu smykovému napětí podle TR 070, část 4.1.7.
Tabulka nosnosti slouží jako pomůcka při volbě vhodného kotevního prvku.
Návrh kotvení musí provést autorizovaný statik pro dřevostavby.
Tiskové chyby vyhrazeny.
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Tahové únosnosti FIS EM Plus 
s kotevní vložkou s vnitřním závitem FIS IG  
zalepenou vodorovně s průběhem vláken.

Nperm
a2,c a2 a2,c

a2,c

a2

a2,c

lad

Chemická injektážní malta FIS EM Plus a kotevní vložka s vnitřním závitem FIS IG

Garantované tahové nosnosti jednotlivé kotvy v lepeném laminovaném nosníku ≥ GL24h
Kotevní pouzdro s vnitřním závitem zalepené rovnoběžně s průběhem vláken
Při návrhu je nutné respektovat certifikát ETA 19/0657 a DIN EN 1995-1-1:2010-12 / NA v jejich úplném znění.

Pevnostní třída 
použitého šroubu

Hloubka vlepení do 
dřevěného nosníku

Garantovaná nosnost 
v tahu

Minimální rozteč Minimální rozteč Minimální rozměr 
dřevěného nosníku

lad Nperm a2 a2,c b = d

Typ [-] [mm] [kN] [mm] [mm] [mm]

FIS IG M 8 5.8 120 8.8 60 30 60

8.8 120 8.9 60 30 60

R-70 120 8.9 60 30 60

FIS IG M 10 5.8 160 13.9 80 40 80

8.8 160 15.9 80 40 80

R-70 160 14.9 80 40 80

FIS IG M 12 5.8 200 20.2 100 50 100

8.8 200 24.9 100 50 100

R-70 200 21.7 100 50 100

FIS IG M 16 5.8 240 35.8 120 60 120

8.8 240 35.8 120 60 120

R-70 240 35.8 120 60 120

FIS IG M 20 5.8 300 52.4 150 75 150

8.8 300 52.4 150 75 150

R-70 300 52.4 150 75 150

Poznámky:
Průměr vrtání do dřeva je o 4 mm větší než vnější průměr kotevní vložky FIS IG.
Hodnoty nosností berou v úvahu i selhání kotevní vložky a použitého šroubu na mezi kluzu oceli, selhání nosníku v místě povrchu rovnoběžného s osou kotevní vložky a selhání dřevěného 
nosníku pod tahovým zatížením.
Kotevní vložky FIS IG a šrouby či závitové tyče s nimi použité musejí být ze stejného materiál. Není přípustné kombinovat nerezovou a galvanicky pozinkovanou ocel.
Minimální hloubka zašroubování do kotevního pouzdra je uvedena v ETA 19/0657.
Bezpečnostní součinitele  γM,H = 1.3; γM,S = 1.25; γF,global = 1.4 a kmod = 0.9 z KLED a NKL 1+2 jsou zohledněny. 
Hodnoty nosností platí pro lepený nosník ≥ GL24h. Při aplikaci do podkladů vyšších pevností lze dosáhnout vyšších nosností.
Podrobné informace při zatížení skupiny kotev, při kombinovaném zatížení tahem, smykem a ohybem lze najít v ETA 19/0657 a EN 1995-1-1 / NA.
Pokud je skupina kotevních šroubů zalepena rovnoběžně s průběhem vláken v dřevěném nosníku a zatížena tahem ve směru dřevěných vláken, je nutné ověřit únosnost dřevěného prvku proti 
vnitřnímu smykovému napětí podle TR 070, část 4.1.7.
Tabulka nosnosti slouží jako pomůcka při volbě vhodného kotevního prvku. Návrh kotvení musí provést autorizovaný statik pro dřevostavby.
Tiskové chyby vyhrazeny.
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Tahové únosnosti FIS EM Plus 
s kotevní vložkou s vnitřním závitem FIS IG  
zalepenou kolmo na průběh vláken.

Nperm
a1 a1,c

a2,c

a2

a2,c

lad

Chemická injektážní malta FIS EM Plus a kotevní vložka s vnitřním závitem FIS IG

Garantované tahové nosnosti jednotlivé kotvy v lepeném laminovaném nosníku ≥ GL24h
Kotevní pouzdro s vnitřním závitem zalepené kolmo na průběh vláken
Při návrhu je nutné respektovat certifikát ETA 19/0657 a DIN EN 1995-1-1:2010-12 / NA v jeho úplném znění.

Pevnostní třída 
použitého šroubu

Hloubka vlepení do 
dřevěného nosníku

Garantovaná 
nosnost v tahu

Minimální rozteč Minimální rozteč Minimální rozměr 
dřevěného nosníku

Minimální šířka 
dřevěného nosníku

lad Nperm a1 = a2 a1,c = a2,c b h

Type [-] [mm] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm]

FIS IG M 8 5.8 120 8.8 48 30 60 140

8.8 120 8.9 48 30 60 140

R-70 120 8.9 48 30 60 140

FIS IG M 10 5.8 160 13.9 64 40 80 180

8.8 160 15.9 64 40 80 180

R-70 160 14.9 64 40 80 180

FIS IG M 12 5.8 200 20.2 80 50 100 220

8.8 200 24.9 80 50 100 220

R-70 200 21.7 80 50 100 220

FIS IG M 16 5.8 240 35.8 96 60 120 260

8.8 240 35.8 96 60 120 260

R-70 240 35.8 96 60 120 260

FIS IG M 20 5.8 300 52.4 120 75 150 320

8.8 300 52.4 120 75 150 320

R-70 300 52.4 120 75 150 320

Poznámky:
Průměr vrtání do dřeva je o 4 mm větší než vnější průměr kotevní vložky FIS IG.
Hodnoty nosností berou v úvahu i selhání kotevní vložky a použitého šroubu na mezi kluzu oceli a selhání nosníku v místě povrchu rovnoběžného s osou kotevního šroubu.
Možnosti selhání dřevěného prvku na jeho průřezu je nutné ověřit zvlášť.
Kotevní vložky FIS IG a šrouby či závitové tyče s nimi použité musejí být ze stejného materiál. Není přípustné kombinovat nerezovou a galvanicky pozinkovanou ocel. 
Minimální hloubka zašroubování do kotevního pouzdra je uvedena v ETA 19/0657.
Bezpečnostní součinitele  γM,H = 1.3; γM,S = 1.25; γF,global = 1.4 a kmod = 0.9 z KLED a NKL 1+2 jsou zohledněny.
Hodnoty nosností platí pro lepený nosník ≥ GL24h. Při aplikaci do podkladů vyšších pevností lze dosáhnout vyšších nosností. 
Podrobné informace při zatížení skupiny kotev, při kombinovaném zatížení tahem, smykem a ohybem lze najít v ETA 19/0657 a EN 1995-1-1 / NA.
Pokud je skupina kotevních šroubů zalepena rovnoběžně s průběhem vláken v dřevěném nosníku a zatížena tahem ve směru dřevěných vláken, je nutné ověřit únosnost dřevěného prvku proti 
vnitřnímu smykovému napětí podle TR 070, část 4.1.7.
Tabulka nosnosti slouží jako pomůcka při volbě vhodného kotevního prvku. Návrh kotvení musí provést autorizovaný statik pro dřevostavby.
Tiskové chyby vyhrazeny.
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Smykové únosnosti FIS EM Plus 
s kotevním šroubem FIS A
typ spoje dřevo-dřevo.

Vperm

2

1

a3,c a1 a3,t

a4,c

a2

a4,c

lad

1

a2,c a2 a2,t

a2,c

a2

a2,c

lad

2

Chemická injektážní malta FIS EM Plus a kotevní šroub FIS A

Garantované smykové nosnosti jednotlivé kotvy v lepeném laminovaném nosníku ≥ GL24h při spojení dvou dřevěných prvků. 
Spojovací tyč v jednom nosníku zalepená vodorovně a ve druhém nosníku kolmo na průběh vláken.
Při návrhu je nutné respektovat certifikát ETA 19/0657 a DIN EN 1995-1-1:2010-12 / NA v jejich úplném znění.

Materiál 
kotevního 
šroubu

Hloubka 
vlepení 
v prvku 1 
(kolmo na 
vlákno)

Hloubka 
vlepení 
v prvku 2 
rovnoběžně 
s vláknem)

Garan-
tovaná 
smyková 
nosnost

Minimální 
rozteč

Min. vzdá-
lenost 
k neza-
tíženému 
okraji 
v prvku 2

Min. vzdá-
lenost k 
zatížené-
mu okraji 
v prvku 2

Minimální 
vzdálenost 
k bočnímu 
nezatížené-
mu okraji 
v prvku 1

Min. vzdá-
lenost ke 
koncové-
mu neza-
tíženému 
okraji 
v prvku 1

Min. vzdá-
lenost ke 
koncovému 
zatíženému 
okraji v 
prvku 1

Min. 
rozměry 
prvku 1

Min. 
rozměry 
prvku 2

lad,1 lad,2 Vperm a1 = a2 a2,c a2,t a4,c a3,c a3,t b1 / d1 b2 / d2

Typ [-] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

FIS A M 6 5.8 100 240 0.7 30 15 24 18 40 80 36 / 120 30 / 39

8.8 100 240 0.9 30 15 24 18 40 80 36 / 120 30 / 39

R-70 100 240 0.8 30 15 24 18 40 80 36 / 120 30 / 39

FIS A M 8 5.8 100 320 1.1 40 20 32 24 40 80 40 / 120 40 / 52

8.8 100 320 1.4 40 20 32 24 40 80 40 / 120 40 / 52

R-70 100 320 1.3 40 20 32 24 40 80 40 / 120 40 / 52

FIS A M 10 5.8 100 400 1.7 50 25 40 30 40 80 50 / 120 50 / 65

8.8 100 400 2.1 50 25 40 30 40 80 50 / 120 50 / 65

R-70 100 400 1.9 50 25 40 30 40 80 50 / 120 50 / 65

FIS A M 12 5.8 120 480 2.3 60 30 48 36 42 84 60 / 
140

60 / 78

8.8 120 480 2.8 60 30 48 36 42 84 60 / 
140

60 / 78

R-70 120 480 2.6 60 30 48 36 42 84 60 / 
140

60 / 78
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Materiál 
kotevního 
šroubu

Hloubka 
vlepení 
v prvku 1 
(kolmo na 
vlákno)

Hloubka 
vlepení v 
prvku 2 
(rovnoběžně 
s vláknem)

Garan-
tovaná 
smyková 
nosnost

Minimální 
rozteč

Min. vzdá-
lenost k 
neza-
tíženému 
okraji v 
prvku 2

Min. vzdá-
lenost k 
zatížené-
mu okraji 
v prvku 2

Minimální 
vzdále-
nost k 
bočnímu 
neza-
tíženému 
okraji v 
prvku 1

Min. vzdá-
lenost ke 
koncové-
mu neza-
tíženému 
okraji v 
prvku 1

Min. vzdá-
lenost ke 
konco-
vému 
zatížené-
mu okraji 
v prvku 1

Min. 
rozměry 
prvku 1

Min. 
rozměry 
prvku 2

lad,1 lad,2 Vperm a1 = a2 a2,c a2,t a4,c a3,c a3,t b1 / d1 b2 / d2

Type [-] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

FIS A M 16 5.8 160 640 3.7 80 40 64 48 56 112 80 / 180 80 / 104

8.8 160 640 4.5 80 40 64 48 56 112 80 / 180 80 / 104

R-70 160 640 4.2 80 40 64 48 56 112 80 / 180 80 / 104

FIS A M 20 5.8 200 800 5.2 100 50 80 60 70 140 100 / 220 100 / 
130

8.8 200 800 6.5 100 50 80 60 70 140 100 / 220 100 / 
130

R-70 200 800 6.1 100 50 80 60 70 140 100 / 220 100 / 
130

FIS A M 24 5.8 240 960 7.0 120 60 96 72 84 168 120 / 260 120 / 
156

8.8 240 960 8.6 120 60 96 72 84 168 120 / 260 120 / 
156

R-70 240 960 8.1 120 60 96 72 84 168 120 / 260 120 / 
156

FIS A M 30 5.8 300 1000 9.8 150 75 120 90 105 210 150 / 320 150 / 
195

8.8 300 1000 12.1 150 75 120 90 105 210 150 / 320 150 / 
195

R-70 300 1000 11.3 150 75 120 90 105 210 150 / 320 150 / 
195

Poznámky:
Průměr vrtání do dřeva je o 4 mm větší než vnější průměr kotevního šroubu.
Bezpečnostní součinitele  γM,H = 1.3; γM,S = 1.25; γF,global = 1.4 a kmod = 0.9 z KLED a NKL 1+2 jsou zohledněny.
Hodnoty nosností platí pro lepený nosník ≥ GL24h. Při aplikaci do podkladů vyšších pevností lze dosáhnout vyšších nosností.
Možnosti selhání dřevěného prvku na jeho průřezu je nutné ověřit zvlášť.
Podrobné informace při zatížení skupiny kotev, při kombinovaném zatížení tahem, smykem a ohybem lze najít v ETA 19/0657 a EN 1995-1-1 / NA. Tabulka nosnosti slouží jako 
pomůcka při volbě vhodného kotevního prvku.
Návrh kotvení musí provést autorizovaný statik pro dřevostavby.
Tiskové chyby vyhrazeny.
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Smykové únosnosti FIS EM Plus 
s kotevním šroubem FIS A  
typ spoje dřevo-ocel. Kotevní šroub 		
zalepený vodorovně s průběhem vláken.

Vperm

a2,c a2 a2,t

a2,c

a2

a2,c

lad

Chemická injektážní malta FIS EM Plus a kotevní šroub FIS A

Garantované smykové nosnosti jednotlivé kotvy v lepeném laminovaném nosníku  ≥ GL24h při upevnění ocelového prvku na dřevo. 
Kotevní tyč zalepená vodorovně s průběhem vláken
Při návrhu je nutné respektovat certifikát ETA 19/0657 a DIN EN 1995-1-1:2010-12 / NA v jejich úplném znění.

Materiál 
kotevního 
šroubu

Hloubka vlepení Smyková nosnost 
s tenkými ocelovými 
prvky t ≤ 0,5 ∙ d

Smyková nosnost se 
silnými ocelovými 
prvky t ≥ d1)

Minimální 
rozteč

Min. vzdálenost 
k nezatíženému 
okraji

Min. vzdálenost 
k zatíženému 
okraji

Min. rozměry 
kotevního 
podkladu

lad Vperm Vperm a2 a2,c a2,t b / d

Typ [-] [mm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm]

FIS A M 6 5.8 100 0.4 0.7 30 15 24 30 / 39

5.8 240 0.6 0.9 30 15 24 30 / 39

8.8 100 0.4 0.8 30 15 24 30 / 39

8.8 240 0.8 1.1 30 15 24 30 / 39

R-70 100 0.4 0.8 30 15 24 30 / 39

R-70 240 0.7 1.0 30 15 24 30 / 39

FIS A M 8 5.8 100 0.6 1.0 40 20 32 40 / 52

5.8 320 1.0 1.4 40 20 32 40 / 52

8.8 100 0.6 1.2 40 20 32 40 / 52

8.8 320 1.3 1.8 40 20 32 40 / 52

R-70 100 0.6 1.1 40 20 32 40 / 52

R-70 320 1.2 1.7 40 20 32 40 / 52

FIS A M 10 5.8 100 0.7 1.4 50 25 40 50 / 65

5.8 400 1.5 2.1 50 25 40 50 / 65

8.8 100 0.7 1.7 50 25 40 50 / 65

8.8 400 1.9 2.7 50 25 40 50 / 65

R-70 100 0.7 1.6 50 25 40 50 / 65

R-70 400 1.8 2.5 50 25 40 50 / 65
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Materiál
kotevního 
prvku / povrch

Hloubka vlepení Smyková nosnost 
s tenkými ocelovými 
prvky t ≤ 0,5 ∙ d

Smyková nosnost se 
silnými ocelovými 
prvky t ≥ d1)

Minimální 
rozteč

Min. vzdálenost 
k nezatíženému 
okraji

Min. vzdálenost 
k zatíženému 
okraji

Min. rozměry 
kotevního 
podkladu

lad Vperm Vperm a2 a2,c a2,t b / d

Typ [-] [mm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm]

FIS A M 12 5.8 120 1.0 2.0 60 30 48 60 / 78

5.8 480 2.1 3.0 60 30 48 60 / 78

8.8 120 1.0 2.4 60 30 48 60 / 78

8.8 480 2.6 3.7 60 30 48 60 / 78

R-70 120 1.0 2.2 60 30 48 60 / 78

R-70 480 2.4 3.5 60 30 48 60 / 78

FIS A M 16 5.8 160 1.8 3.4 80 40 64 80 / 104

5.8 640 3.5 4.9 80 40 64 80 / 104

8.8 160 1.8 3.9 80 40 64 80 / 104

8.8 640 4.3 6.1 80 40 64 80 / 104

R-70 160 1.8 3.8 80 40 64 80 / 104

R-70 640 4.0 5.7 80 40 64 80 / 104

FIS A M 20 5.8 200 2.7 5.0 100 50 80 100 / 130

5.8 800 5.1 7.2 100 50 80 100 / 130

8.8 200 2.7 5.8 100 50 80 100 / 130

8.8 800 6.3 9.0 100 50 80 100 / 130

R-70 200 2.7 5.6 100 50 80 100 / 130

R-70 800 5.9 8.4 100 50 80 100 / 130

FIS A M 24 5.8 240 3.7 6.9 120 60 96 120 / 156

5.8 960 6.9 9.8 120 60 96 120 / 156

8.8 240 3.8 8.0 120 60 96 120 / 156

8.8 960 8.6 12.2 120 60 96 120 / 156

R-70 240 3.8 7.6 120 60 96 120 / 156

R-70 960 8.1 11.4 120 60 96 120 / 156

FIS A M 30 5.8 300 5.5 10.0 150 75 120 150 / 195

5.8 1000 10.0 14.2 150 75 120 150 / 195

8.8 300 5.5 11.5 150 75 120 150 / 195

8.8 1000 12.5 17.6 150 75 120 150 / 195

R-70 300 5.5 11.0 150 75 120 150 / 195

R-70 1000 11.7 16.5 150 75 120 150 / 195
1) Mezikruží mezi upevňovaným ocelovým prvkem a kotevním šroubem musí být ≤ 0.1 ∙ d v souladu s DIN EN 1995-1-1
Poznámky:
Průměr vrtání do dřeva je o 4 mm větší než vnější průměr kotevního šroubu.
Bezpečnostní součinitele  γM,H = 1.3; γM,S = 1.25; γF,global = 1.4 a kmod = 0.9 z KLED a NKL 1+2 jsou zohledněny.
Hodnoty nosností platí pro lepený nosník ≥ GL24h. Při aplikaci do podkladů vyšších pevností lze dosáhnout vyšších nosností.
Možnosti selhání dřevěného prvku na jeho průřezu je nutné ověřit zvlášť.
Podrobné informace při zatížení skupiny kotev, při kombinovaném zatížení tahem, smykem a ohybem lze najít v ETA 19/0657 a EN 1995-1-1 / NA. Tabulka nosnosti slouží jako 
pomůcka při volbě vhodného kotevního prvku. 
Návrh kotvení musí provést autorizovaný statik pro dřevostavby.
Tiskové chyby vyhrazeny.
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Smykové únosnosti FIS EM Plus 
s kotevním šroubem FIS A  
typ spoje dřevo-ocel. Kotevní šroub
zalepený kolmo na průběh vláken.

Vperm

a1a3,c a3,t

a4,c

a2

a4,c

lad

Chemická injektážní malta FIS EM Plus a kotevní šroub FIS A

Garantované smykové nosnosti jednotlivé kotvy v lepeném laminovaném nosníku ≥ GL24h při upevnění ocelového prvku na dřevo. 
Kotevní tyč zalepená kolmo na průběh vláken.
Při návrhu je nutné respektovat certifikát ETA 19/0657 a DIN EN 1995-1-1:2010-12 / NA v jejich úplném znění.

Materiál 
kotevního 
šroubu

Hloubka 
vlepení

Smyková 
nosnost 
s tenkými 
ocelovými 
prvky t ≤ 
0,5 ∙ d

Smyková 
nosnost 
se silnými 
ocelovými 
prvky
t ≥ d1)

Min. rozteč 
ve směru 
průběhu 
vláken

Min. rozteč 
kolmo na 
průběh 
vláken

Min. 
vzdálenost 
k bočnímu 
nezatížené-
mu okraji

Minimální 
vzdálenost 
k zatíženné-
mu okraji 

Min. vzdá-
lenost ke 
koncovému 
zatíženému 
okraji

Min. rozměry 
kotevního 
podkladu

lad Vperm Vperm a1 a2 a4,c a3,t a3,ct b / d

Typ [-] [mm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

FIS A M 6 5.8 100 1.9 2.7 30 30 18 80 40 36 / 120

5.8 240 1.9 2.7 30 30 18 80 40 36 / 260

8.8 100 2.4 3.4 30 30 18 80 40 36 / 120

8.8 240 2.4 3.4 30 30 18 80 40 36 / 260

R-70 100 2.2 3.2 30 30 18 80 40 36 / 120

R-70 240 2.2 3.2 30 30 18 80 40 36 / 260

FIS A M 8 5.8 100 3.2 4.6 40 36 24 80 40 48 / 120

5.8 320 3.2 4.6 40 36 24 80 40 48 / 340

8.8 100 4.0 5.7 40 36 24 80 40 48 / 120

8.8 320 4.0 5.7 40 36 24 80 40 48 / 340

R-70 100 3.8 5.3 40 36 24 80 40 48 / 120

R-70 320 3.8 5.3 40 36 24 80 40 48 / 340

FIS A M 10 5.8 100 4.8 6.8 50 42 30 80 40 60 / 120

5.8 400 4.8 6.8 50 42 30 80 40 60 / 420

8.8 100 6.0 8.3 50 42 30 80 40 60 / 120

8.8 400 6.0 8.4 50 42 30 80 40 60 / 420

R-70 100 5.6 7.9 50 42 30 80 40 60 / 120

R-70 400 5.6 7.9 50 42 30 80 40 60 / 420
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Materiál 
kotevního 
šroubu

Hloubka 
vlepení

Smyková 
nosnost 
s tenkými 
ocelovými 
prvky
t ≤ 0,5 ∙ d

Smyková 
nosnost 
se silnými 
ocelovými 
prvky
t ≥ d1)

Min. rozteč 
ve směru 
průběhu 
vláken

Min. rozteč 
kolmo na 
průběh 
vláken

Min. 
vzdálenost 
k bočnímu 
nezatížené-
mu okraji

Min. vzdá-
lenost ke 
koncovému 
zatíženému 
okraji

Min. vzdá-
lenost ke 
koncovému 
zatíženému 
okraji

Min. rozměry 
kotevního 
podkladu

lad Vperm Vperm a1 a2 a4,c a3,t a3,ct b / d

Typ [-] [mm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

FIS A M 12 5.8 120 6.6 9.4 60 48 36 84 42 72 / 140

5.8 480 6.6 9.4 60 48 36 84 42 72 / 500

8.8 120 8.2 11.6 60 48 36 84 42 72 / 140

8.8 480 8.3 11.7 60 48 36 84 42 72 / 500

R-70 120 7.7 10.9 60 48 36 84 42 72 / 140

R-70 480 7.7 10.9 60 48 36 84 42 72 / 500

FIS A M 16 5.8 160 11.0 15.5 80 60 48 112 56 96 / 180

5.8 640 11.0 15.5 80 60 48 112 56 96 / 660

8.8 160 13.6 19.3 80 60 48 112 56 96 / 180

8.8 640 13.6 19.3 80 60 48 112 56 96 / 660

R-70 160 12.8 18.1 80 60 48 112 56 96 / 180

R-70 640 12.8 18.1 80 60 48 112 56 96 / 660

FIS A M 20 5.8 200 16.1 22.8 100 72 60 140 70 120 / 220

5.8 800 16.1 22.8 100 72 60 140 70 120 / 820

8.8 200 20.0 28.3 100 72 60 140 70 120 / 220

8.8 800 20.0 28.3 100 72 60 140 70 120 / 820

R-70 200 18.8 26.5 100 72 60 140 70 120 / 220

R-70 800 18.8 26.6 100 72 60 140 70 120 / 820

FIS A M 24 5.8 240 21.9 31.0 120 84 72 168 84 144 / 260

5.8 960 22.0 31.1 120 84 72 168 84 144 / 980

8.8 240 27.3 38.6 120 84 72 168 84 144 / 260

8.8 960 27.3 38.6 120 84 72 168 84 144 / 980

R-70 240 25.6 36.2 120 84 72 168 84 144 / 260

R-70 960 25.6 36.2 120 84 72 168 84 144 / 980

FIS A M 30 5.8 300 31.7 44.8 150 102 90 210 105 180 / 320

5.8 1000 31.7 44.9 150 102 90 210 105 180 / 1020

8.8 300 39.4 55.7 150 102 90 210 105 180 / 320

8.8 1000 39.4 55.8 150 102 90 210 105 180 / 1020

R-70 300 36.9 52.2 150 102 90 210 105 180 / 320

R-70 1000 37.0 52.3 150 102 90 210 105 180 / 1020
1) Mezikruží mezi upevňovaným ocelovým prvkem a kotevním šroubem musí být ≤ 0.1 ∙ d podle DIN EN 1995-1-1
Poznámky:
Průměr vrtání do dřeva je o 4 mm větší než vnější průměr kotevního šroubu.
Bezpečnostní součinitele  γM,H = 1.3; γM,S = 1.25; γF,global = 1.4 a kmod = 0.9 z KLED a NKL 1+2 jsou zohledněny.
Hodnoty nosností platí pro lepený nosník ≥ GL24h. Při aplikaci do podkladů vyšších pevností lze dosáhnout vyšších nosností.
Možnosti selhání dřevěného prvku na jeho průřezu je nutné ověřit zvlášť.
Podrobné informace při zatížení skupiny kotev, při kombinovaném zatížení tahem, smykem a ohybem lze najít v ETA 19/0657a EN 1995-1-1 / NA. Tabulka nosnosti slouží jako 
pomůcka při volbě vhodného kotevního prvku.
Návrh kotvení musí provést autorizovaný statik pro dřevostavby.
Tiskové chyby vyhrazeny.
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Smykové únosnosti FIS EM Plus 
s kotevní vložkou s vnitřním 
závitem FIS IG.
Typ spoje ocel/dřevo s FIS IG zalepenou vodorovně na průběh vláken

a2,c a2 a2,t

a2,c

a2

a2,c

lad

Chemická injektážní malta FIS EM Plus s kotevní vložkou s vnitřním závitem FIS IG 

Garantované smykové nosnosti jednotlivé kotvy v lepeném laminovaném nosníku ≥ GL24h při upevnění ocelového prvku na dřevo.
Kotevní prvek FIS IG vlepený kolmo na průběh vláken. 
Při návrhu je nutné respektovat certifikát ETA-19/0657 v jeho úplném znění s přihlédnutím k ČSN EN 1995-1-1:2010-12 / NA.

Pevnostní
třída 
šroubu

Hloubka
vlepení

Garantované zatí-
žení při tloušťce
kotevní desky
t ≤ 0,5 ∙ d

Garantované zatí-
žení při tloušťce
kotevní desky 
t ≥ d1)

Minimální rozteč Min. vzdálenost
k okraji 
paralelnímu na 
směr zaížení

Min. vzdálenost
k okraji kolmému
 na směr zaížení

Minimální rozměry
kotevního 
podkladu

lad Vzul Vzul a2 a2,c a2,t b / d

Typ [-] [mm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm]

FIS IG M8 5.8 120 0,6 1,1 60 30 48 60 / 78

8.8 120 0,6 1,2 60 30 48 60 / 78

R-70 120 0,6 1,2 60 30 48 60 / 78

FIS IG M10 5.8 160 1,1 1,7 80 40 64 80 / 104

8.8 160 1,1 1,9 80 40 64 80 / 104

R-70 160 1,1 1,8 80 40 64 80 / 104

FIS IG M12 5.8 200 1,5 2,4 100 50 80 100 / 130

8.8 200 1,5 2,6 100 50 80 100 / 130

R-70 200 1,5 2,5 100 50 80 100 / 130

FIS IG M16 5.8 240 2,0 3,3 120 60 96 120 / 156

8.8 240 2,0 3,7 120 60 96 120 / 156

R-70 240 2,0 3,6 120 60 96 120 / 156

FIS IG M20 5.8 300 2,7 4,6 150 75 120 150 / 195

8.8 300 2,7 5,1 150 75 120 150 / 195

R-70 300 2,7 4,9 150 75 120 150 / 195
1) Mezikruží mezi upevňovaným ocelovým prvkem (kotevní deskou) a kotevním šroubem musí být ≤ 0,1 ∙ d podle DIN EN 1995-1-1.

Poznámky:
Průměr vrtání do dřeva je o 4 mm větší než vnější průměr kotevního šroubu.
Bezpečnostní součinitele γM,H = 1,3; γM,S = 1,25; γF,global = 1,4 a kmod = 0,9 z KLED a NKL 1+2 jsou zohledněny.
Hodnoty nosností platí pro lepený nosník ≥ GL24h. Při aplikaci do podkladů vyšších pevností lze dosáhnout vyšších nosností.
Možnosti selhání dřevěného prvku na jeho průřezu je nutné ověřit zvlášť.
Podrobné informace při zatížení skupiny kotev, při kombinovaném zatížení tahem, smykem a ohybem lze najít v ETA-19/0657 a EN 1995-1-1 / NA.
Všechny uvedené mechanické hodnoty je třeba posuzovat v závislosti na přijatých předpokladech a představují příklady výpočtu.
Tabulka nosnosti slouží jako pomůcka při volbě vhodného kotevního prvku.
Návrh kotvení musí provést autorizovaný statik pro dřevostavby.
Tiskové chyby vyhrazeny.

Vzul
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Typ spoje ocel/dřevo s FIS IG zalepenou kolmo na průběh vláken

Vzul

a3,c a1 a3,t

a4,c

a2

a4,c

lad

Chemická injektážní malta FIS EM Plus s kotevní vložkou s vnitřním závitem FIS IG

Garantované smykové nosnosti jednotlivé kotvy v lepeném laminovaném nosníku ≥ GL24h při upevňování ocele na dřevo. 
Pouzdro FIS IG zalepené kolmo na průběh vláken
Při návrhu je nutné respektovat certifikát ETA 19/0657 a podmínky uvedené v ČSN EN 1995-1-1:2010-12 NA.

Materiál
šroubu

Hloubka
vlepení

Smyková nos-
nost s 
tenkými oce-
lovými prvky

t ≤ 0,5 ∙ d

Smyková nos-
nost se silný-
mi ocelovými
prvky

t ≥ d1)

Minimální
rozteč

Minimální
rozteč

Minimální 
vzdálenost 
k nezatížené-
mu okraji

Minimální
vzdálenost
k okraji ve
směru 
zatížení

Minimální
vzdálenost
k okraji para-
lelnímu na 
směr zatížení

Min. rozměry
kotevního 
podkladu

lad Vzul Vzul a1 a2 a3,c a3,t a4,c b / d

Typ [-] [mm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

FIS IG M8 5.8 120 5,3 6,5 60 36 42 84 36 72 / 140

8.8 120 5,3 7,1 60 36 42 84 36 72 / 140

R-70 120 5,5 7,1 60 36 42 84 36 72 / 140

FIS IG M10 5.8 160 9,7 11,3 80 48 56 112 48 96 / 180

8.8 160 9,7 12,0 80 48 56 112 48 96 / 180

R-70 160 10,0 12,0 80 48 56 112 48 96 / 180

FIS IG M12 5.8 200 14,7 16,8 100 60 70 140 60 120 / 220

8.8 200 14,7 17,8 100 60 70 140 60 120 / 220

R-70 200 15,3 17,8 100 60 70 140 60 120 / 220

FIS IG M16 5.8 240 20,7 24,1 120 72 84 168 72 144 / 260

8.8 240 20,7 25,8 120 72 84 168 72 144 / 260

R-70 240 21,4 25,8 120 72 84 168 72 144 / 260

FIS IG M20 5.8 300 31,6 36,2 150 90 105 210 90 180 / 320

8.8 300 31,6 38,5 150 90 105 210 90 180 / 320

R-70 300 32,7 38,6 150 90 105 210 90 180 / 320
1) Mezikruží mezi upevňovaným ocelovým prvkem a kotevním šroubem musít být ≤ 0,1 ∙ d v souladu s DIN EN 1995-1-1.

Poznámky:
Průměr vrtání do dřeva je o 4 mm větší než vnější průměr kotevního šroubu.
Bezpečnostní součinitele γM,H = 1,3; γM,S = 1,25; γF,global = 1,4 a kmod = 0,9 z KLED a NKL 1+2 jsou zohledněny.
Hodnoty nosností platí pro lepený nosník ≥ GL24h. Při aplikaci do podkladů vyšších pevností lze dosáhnout vyšších nosností.
Možnosti selhání dřevěného prvku na jeho průřezu je nutné ověřit zvlášť.
Podrobné informace při zatížení skupiny kotev, při kombinovaném zatížení tahem, smykem a ohybem lze najít v ETA-19/0657 a EN 1995-1-1 / NA. Všechny uvedené 
mechanické hodnoty je třeba posuzovat v závislosti na přijatých předpokladech a představují příklady výpočtu.
Tabulka nosnosti slouží jako pomůcka při volbě vhodného kotevního prvku.
Návrh kotvení musí provést autorizovaný statik pro dřevostavby.
Tiskové chyby vyhrazeny.
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Typ spoje dřevo/dřevo s FIS IG zalepenou paralelně na průběh vláken

Vzul

2

1

a3,c a1 a3,t

a4,c

a2

a4,c

d1

1

a2,c a1 a2,t

a2,c

a2

a2,c

lad

2

Garantované smykové nosnosti jednotlivé kotvy v lepeném laminovaném nosníku ≥ GL24h při upevnění dřeva na dřevo.
FIS IG zalepená paralelně s průběhem vláken (díl 2) a upevněným nosníkem (díl 1) procházejí upevňovací šrouby kolmo na průběh vláken. 
Při návrhu je nutné respektovat certifikát ETA 19/0657 a ČSN EN 1995-1-1:2010-12 NA v jejich úplném znění.

Materiál
šroubu

Délka 
závitu
průchozího
přes díl 1
kolmo na 
směr
vláken

Hloubka
vlepení 
v dílu 2
paralelně
na směr
vláken

Garanto-
vaná
smková
nosnost 

Průměr pod-
ložky pod 
hlavou 
šroubu
(díl 1)

Minimální
rozteč

Minimální
vzdálenost
k nezatí-
ženému 
okraji
(díl 2)

Minimální
vzdálenost
k okraji ve 
směru 
zatížení
(díl 2) 

Minimální
vzdálenost
k nezatíže-
nému 
okraji para-
lelně na
směr vlá-
ken (díl 1) 

Minimální
vzdálenost 
k nezatíže-
nému 
okraji
(díl 1) 

Minimální 
vzdálenost 
k zatížené-
mu okraji 
(díl 1)

Min. roz-
měry
dílu 1
(průřez)

Min. roz-
měry 
dílu 2
(průřez)

d1 lad Vzul du a1 = a2 a2,c a2,t a4,c a3,c a3,t b1 / d1 b2 / d2

Typ [-] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

FIS IG M8 5.8 60 120 1,1 28 60 30 48 24 32 80 48 / 60 60 / 78

8.8 60 120 1,2 28 60 30 48 24 32 80 48 / 60 60 / 78

R-70 60 120 1,2 28 60 30 48 24 32 80 48 / 60 60 / 78

FIS IG M10 5.8 60 160 1,7 34 80 40 64 30 40 80 60 / 60 80 / 104

8.8 60 160 1,9 34 80 40 64 30 40 80 60 / 60 80 / 104

R-70 60 160 1,8 34 80 40 64 30 40 80 60 / 60 80 / 104

FIS IG M12 5.8 60 200 2,4 58 100 50 80 36 48 84 72 / 60 100 / 130

8.8 60 200 2,6 58 100 50 80 36 48 84 72 / 60 100 / 130

R-70 60 200 2,6 58 100 50 80 36 48 84 72 / 60 100 / 130

FIS IG M16 5.8 60 240 3,3 68 120 60 96 48 64 112 96 / 60 120 / 156

8.8 60 240 3,3 68 120 60 96 48 64 112 96 / 60 120 / 156

R-70 60 240 3,3 68 120 60 96 48 64 112 96 / 60 120 / 156

FIS IG M20 5.8 100 300 4,7 80 150 75 120 60 80 140 120 / 100 150 / 195

8.8 100 300 5,2 80 150 75 120 60 80 140 120 / 100 150 / 195

R-70 100 300 5,0 80 150 75 120 60 80 140 120 / 100 150 / 195

Poznámky:
Průměr vrtání v dílu 1: o 1 mm větší než průměr průchozího závitu. Průměr vrtání v díllu 2: o 4 mm větší než vnější průměr vložky FIS IG.
Průměr vrtání do dřeva je o 4 mm větší než vnější průměr kotevního šroubu.
Bezpečnostní součinitele γM,H = 1,3; γM,S = 1,25; γF,global = 1,4 a kmod = 0,9 z KLED a NKL 1+2 jsou zohledněny.
Hodnoty nosností platí pro lepený nosník ≥ GL24h. Při aplikaci do podkladů vyšších pevností lze dosáhnout vyšších nosností.
Možnosti selhání dřevěného prvku na jeho průřezu je nutné ověřit zvlášť.
Podrobné informace při zatížení skupiny kotev, při kombinovaném zatížení tahem, smykem a ohybem lze najít v ETA-19/0657 a EN 1995-1-1 / NA. Všechny uvedené 
mechanické hodnoty je třeba posuzovat v závislosti na přijatých předpokladech a představují příklady výpočtu.
Tabulka nosnosti slouží jako pomůcka při volbě vhodného kotevního prvku.
Návrh kotvení musí provést autorizovaný statik pro dřevostavby. Tiskové chyby vyhrazeny.

Chemická injektážní malta FIS EM Plus s kotevní vložkou s vnitřním závitem FIS IG
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Váš distributor:

fischer international s.r..o. 
Průmyslová 1833
250 01 Brandýs nad Labem 
 
T +420 326 904 601
F +420 326 904 600 
www.fischer-cz.cz · servis@fischer-cz.cz

fischer Professional
aplikace pro mobilní telefony
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